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АКТ
обработки триботехническим составом НИОД

насосно-компрессорного оборудования

Группа в составе:

Зам. главного механика ГПУ
Представитель «ЭНИОН-БАЛТИКА»
Представитель «ЭНИОН-БАЛТИКА»
Инженер по ремонту УКПГ-1В

В.Л.Бровцын
А.П.Бояринов
И.И.Пилипов
И.И.Мельниченко

произвела обработку подшипникового узла насоса НПС 200/700
триботехническим составом. Состав был перемешан с маслом и залит в
подшипниковый узел. Время работы насоса с залитым в него составом
составила 30 минут, затем он был слит и залито чистое масло. Насос
находится в работе под контролем.
Технические характеристики насоса НПС200/700:
Центробежный, секционный, горизонтальный
Заводской номер № 39
Подача, м3/ч 200
Напор, м 700
В качестве смазки используется масло 8АЕ 40
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